
�
������	
���	�����������������������
� � ��

�
���	���������������� ���� ��������
�		�
�������� ����!���

�
� "�#	$ �

�
%�������

��� ����&'��� �� �

�



日本物理学会第63回年次大会･近畿大学 7

1.実験の背景:テスト予定のマウント
●NEWPORT社製 ULTIMA
サニャック干渉計部分で使用
●NEWPORT社製 SUPREMA 
シンクロナスリサイクリング共振器で使用
●ファーストメカニカルデザイン社製 MM1000S
長期安定性を目的として開発されたマウント

←背面のばね
によりねじの
バックラッシ
をなくし
高安定化

SUPREMA MM1000SULTIMA
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2.マウント安定度評価実験
●共振器を用いた評価実験

●透過光の位置をQPDで検出する

共振器ミラーの
マウントを

換えてテスト
PDH制御系

QPD

10cm FP cavity (R=20m)
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6.観測データ

•上段: ULTIMA (39h)
•中段:SUPREMA(17h)
•下段:FMD(34h)

(横軸)測定時間[hour]-
(縦軸)マウントの角度変動量

[rad] 
緑線:QPD水平(x)方向
青線:QPD鉛直(y)方向

α[V/m]:透過光測定用QPDの

キャリブレーション
20[m]:共振器ミラーの曲率半径
V_x,y,total(ｔ)[V]:QPDでの時系

列出力値
Vtotal@calib 各々の回でのQPD
キャリブレーション値[V/m]
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のぐち

1

A

21 3

±0.1

±0.2

±0.3

±0.5

±0.8 ±1.1

±0.6

±0.25

±0.45

寸法区分

315ヲ超1000以下

30ヲ超 120以下

6ヲ超  30以下

0.5以上 6以下

120ヲ超 315以下

±1.8±1.21000ヲ超2000以下

削り加工

25S

0.8S

100S

6.3S

板金加工

切
削
仕
上
面

三
角
法

設
計

製
図
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検
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ＦｉｒｓｔＭｅｃｈａｎｉｃａｌＤｅｓｉｇｎＣｏｒｐｏｒａｔｉｏｎ

B

機
種

A***

***

1:X

注記

ディジタルオシロスコープ

ピエゾアクチュエータ

900mm

900mm

900mm

1050mm

1050mm
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0m
m

15
0m

m

15
0m
m

45
0m

m

45
0m

m

【 評価装置概要 】

ＭＭ評価装置概要(12個干渉計)

***

MM1000S

15
0m

m

900mm

600mm

300mm

球面平凸レンズ
(f=1500mm)

球面平凸レンズ
(f=1500mm)

ディテクタ

Vm
ax

Vm
in

ビジビリティ(％)＝
Vmax－Vmin

Vmax＋Vmin
*100

評価ポイント

(120mm)

ヘリウム・ネオンレーザ

(230mm)

2009.01.28

(1
00

mm
)
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